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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Befestigungsanordnung fur ein herausnehmbares Verdeckfenster fur ein Cabriolet oder dergleichen und 
Verfahren zu deren Herstellung 

(57) Es werden eine Befestigungsanordnung fur ein heraus- 
nehmbares Verdeckfenster (4) fur ein Cabriolet oder der- 
gleichen und ein Verfahren zu deren Herstellung vorge- 
schlagen, so dafc der Ubergangsbereich zwischen Ver- 
deckfenster (4) und Verdeckbezug (2) gut abdichtet und 
das Verdeckfenster (4) einfach herausnehmbar ist. Dazu 
wird erfindungsgemaB ein Druckverschlufcband (6) als 
losbares Verbindungselement zwischen Verdeckfenster 
(4) und Verdeckbezug (2) vorgesehen. Es wird weiterhin 
ein Hochfrequenzstempel zum Hochfrequenzschweifcen 
einer DruckverschluBband-Profilhalfte vorgeschlagen, 
der ein zur Profilhalfte komplementares Profil aufweist. 
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l. 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Befestigungsanordnung fur 
ein herausnehmbares Verdeckfenster fur ein Cabriolet oder 
dgl. iiiit einem losbaren Verbindungselement zwischen Fen- 
ster und Verdeckbezug. 

Bei den meisten Cabriolets sind, insbesondere bei biegsa- 
mcn (Kunststoff-)Fcnstern, diesc mit dcm Verdeckbezug 
des Cabriolet-, Roadster- usw. -Dachcs z. B. vernaht oder 
hochfrcquenzvcrschwciGt und daher nicht im Sinne dcr Er- 
findung "herausnehmbar". 

Es gibt allerdings schon herausnehmbare Verdeckfenster, 
z. B. bei gangigen BMW-Cabriolets (vgl DE- 
PS 40 31 866). Dort ist das Verdeckfenster mittels eines 
ReiBverschlusses, dessen eine Halfte/Seite mit dem Verdeck 
und dessen andere Halfte/Seite ink dein Fenster umlaufend 
verbunden ist, mil dem Verdeck verbunden und somit im 
Prinzip leicht herausnehmbar. Nachteilig bei der bekannten 
Anordnung ist jedoch, da/5 ein ReiBverschluB nicht wasser- 
dicht ist und nur umstandlich und unter Verlust der MogLich- 
keit des einfachen Offnens und SchlieBens wasserdicht ge- 
macht werden kann. 

Es miissen also zusatzliche MaBnahmen zur Abdichtung 
gctroffen werden. Wcnn dicsc MaBnahmen z. B. im dirckten 
Abdichten des ReiBverschlusses mit ciner Masse bestehen, 
so ist damit eine Herausnehmbarkeit im herkommlichen 
Sinne nicht mehr gewahrleistet, da diese Masse zerstort wird 
und dann jeweils mit verhaltnismaBig groBem Aufwand er- 
neuert werden muB. 

Zusatzliche Abdecklippen, wie sie meist verwandt wer- 
den, schaffen aber einen erheblichen Aufwand. Vor allem im 
unteren Randbereich des Fensters ist eine Dichtheit nur sehr 
schwer zu gewahrleisten. 

Es ist aber wiinschenswert, das Fenster auch bei einem im 
ubrigen noch intakten Verdeck auswechseln zu konnen, da 
das Fenster haufig vorzeitig durch Zerkratzen, Zerbrechen, 
Blind werden oder dgl. verschleiBt. 

Die Erfindung stcllt sich daher die Aufgabc, eine Befesti- 
gungsanordnung fiir ein herausnehmbares Verdeckfenster 
zu 'schaffen, die im Ubergangsbereich Fenster/Verdeckstoff 
gut abdichtet und bei der das Fenster einfach herauszuneh- 
men und zu ersetzen ist. 

Dies ist erfindungsgemiiB dadurch erreicht, daB als Ver- 
bindungselement ein DruckverschluBband gewahlt wird. 

Unter DruckverschluBbandern werden hier solche, an 
sich wohlbekannle, Bandpaare verstanden, die in ihre 
Langsrichtung einander enlsprechende Profilierungen auf- 
weisen, die durch geeignete Formgestaltung beim Ineinan- 
derdriicken der Profilierungen durch Hintergreifen eines 
Profiles hinter das andere eine formschlussige, gut haltende 
Verbindung schaffen, die aber wegen der Verformbarkeit der 
Profile auch ohneBeschadigung wieder zu losen ist. 

Ein Bcispiel fiir ein solchcs Bandpaar ist das ASF-Druck- 
vcrschluBband TypPQ dcr Firma ASF GmbH in D-90518 
Altdorf bei Nurnberg. Diese Bander sind aus PVC gefertigt, 
es kommen aber auch andere, vorzugsweise KunststoffMa- 
teri alien in Frage. 

Die erfindung sgemaBe Losung hat insbesondere den Vor- 
teil, daB - im Gegensatz z. B. bei der Verwendung eines 
ReiBverschlusses - durch das DruckverschluBband die bei- 
den wesentlichen Funkdonen, namlich die mechanische 
Verbindung von Fenster und Verdeckbezug und die Dichtig- 
keit zwischen Fenster und Verdeckbezug, gleichzeitig ver- 
wirklicht sind. 

Ein weiterer Vorteil ist z. B., daB die beiden Druckver- 
schluBband-Profilhaiften eine freie Langsverschieblichkeit 
gewahrleisten. Spannungcn durch nicht dcckungsglcichcs 
Einsctzcn dcr Schcibc, die insbesondere beim RciBvcr- 



schluB entstehen, werden dadurch aufgehoben. 

Bevorzugt ist eine mil einer Fahne versehene Bandhalfte 
des Bandpaares am Verdeckbezug und eine fahnenlose 
Bandhalfte des Bandpaares am Verdeckfenster befestigt. 

5 Der Verdeckbezug ist in aller Regel undurchsicbtig. Aus 
diesem Grund kann dort bequem die Fahne zur Befestigung 
(mit-)verwendet werden. Bevorzugt wird dabei die Fahne 
am den Fenstcrausschnitt umgebenden Randbereich befc- 
stigt. In den gekrummten Bercichen des Randbcreiches 

io kann die Fahne cingcschnittcn werden, wahrend das Profil 
aufgrund seiner Beschaffenheit (vor allem: Schmalheit) 
ohne besonderen Aufwand der Krummung folgen kann. Das 
eigendiche Profil kann entweder am Ausschnittsrand des 
Verdeckbezuges befestigt werden oder im Ausschnitt liegen. 

15 Die Befestigung des Profiles und/oder der Fahne erfolgt 
entweder (und bevorzugt) durch Hochfrequenzverschwei- 
Ben (dies insbesondere bei grofieren Stuckzahlen durch ein 
besonderes Werkzeug, auf das unten noch eingegangen 
wird) oder durch das handwerkiich iibliche Vernahen, wobei 

20 dann die Naht allerdings noch gedichtet werden muB und die 
Naht auch sichtbar ist. 

Die fensterseitige Bandhalfte wird bevorzugt auf der 
Randflache der Flachseite des Fensters unmittelbar an der 
Kantc, wiederum vorzugsweise durch Hochfrequenzver- 

25 schwciBcn, oder durch geeignete Klebcr, befestigt. oder ver- 
naht und abgedichtet. 

Bevorzugt und zweckmaBig befinden sich das Fenster an 
der Wageninnenseite und der Verdeckstoff an der Wagenau- 
Benseite, d. h. das Profil auf dem Fenster ist in Richtung Wa- 

30 genauBenseite und das Profil am Verdeckbezug in Richtung 
Innenseite gerichtet. 

Die handelsiiblichen DruckverschluBbander dienen nor- 
malerweise dem VerschlieBen von Einkaufstaschen oder 
ahnlichen Gebilden, Sie sind dicht besonders auf Fliissig- 

35 keitsdichtigkeit ausgelegt, obwohl sich gezeigt hat, daB 
viele schon eine sehr gute Flussigkeitsdichtigkeit aufweisen. 

Bevorzugt ist in die Profilvertiefungen einer oder beider 
Bandhalften, besonders bevorzugt in dicjenigen der Fcnstcr- 
Bandhalfte, cine zusatzliche clastische Dichtschnur cingc- 

40 bracht. 

Durch geeignete Formgebung der beiden Druckver- 
schluBband-Profilhalften, insbesondere durch eine Verbrei- 
terung der Profilkrallen, wird das Spiel der Profilkrallen un- 
tereinander venmndert und der gegenseitige AnpreBdruck 
45 erhoht. 

Das Merkmal einer eigenstandigen erfinderischen Bedeu- 
tung liegt insbesondere in eioer Verlangerung der Profilkral- 
lenspitze, die sich im Querschnitt annaliernd konisch zum 
freien Ende verjiingt. Dadurch entsteht eine diinne sehr be- 
50 wegliche Lippe. 

Durch das Eindringen der komplementaren Profilhalfte 
wird das diinne Ende der Profillippe gegen die ITohlkehle 
der cindringenden Profilkrallc gcdriickt. und schmiegt sich 
dort an. Dadurch wird in besonders vortcilhafter Weise cine 
55 zusatzliche Dichtung erzielt, die gegebenenfalls das Ein- 
bringen einer Dichtschnur erspart. 

Bevorzugt ist die StoBfuge der DruckverschluBband-Pro- 
filhalften oben mittig angeordnet. 
Durch die Zerstorung von Fenslerprofilhalfte mil Fenster 
60 wird gewahrleistet, dafi die herausgenommene Kunslstoff- 
scheibe nicht wieder eingesetzt werden kann. 

Dadurch soil verhindert werden, daB Fenster und Ver- 
deckbezug leichtfertig z. B. durch den Fahrer zum Beluften 
des Wagens - oder unbemerkt - z. B. durch Einbrecher ge- 
65 trennt und wieder verse hlossen werden konnen. Ferner soil 
und kann dadurch erreicht werden, daB z. B. nur eine neue 
oder jcdcnfalls mit einer ncuen Profilhalfte versehene, Fcn- 
stcrschcibc eingesetzt wird, wcnn dcrcn Auswcchsclung no- 
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tig geworden ist. 

Zum VerschweiBen bzw. HeiBverkleben des Druckver- 
schluBbandes init dera Verdeckbezug und/oder dem Fenster 
wird ein spezielles Hochfrequenz-VerschweiB- bzw. HeiB- 
verklebungs werkzeug, nachfolgend nur noch VcrschweiB- 5 
werkzeug, vorgcschlagen. 

Qies ist dadurch gekennzeichnet, daB das Hochfrequenz- 
SchwciBwcrkzcug einen SchwciBstcmpel aufwcist, der als 
Gegenprofil zur zu vcrschwciBcndcn Profil-Druckvcr- 
schlufibandhalftc ausgcbildct ist. 10 

Eine solche Ausbildung gewahrleistet dadurch, daB der 
eine SchweiBsterapel nahe an den ruckwertigen SchweiB- 
stempel kommt, eine sichere VerschweiBung und sichert 
eine hohe Formtreue des fertig angeschweiBten Profils. Fer- 
ner wird auch verbindert, daB sich etwa die Seitenwande der 15 
Profilrinnen miteinander verschweiBen. 

Bevorzugt hat das SchweiBwerkzeug auch in der Liings- 
ausdehnung die Form der fertig angeschweiBten Profil- 
DruckverscbluBband-Halfte. 

Eine solche Ausbildung eignet sich insbesondere fur die 20 
Herstellung in groBen Stiickzahien. 

Es laBt. sich dadurch auch erreichen, daB die Gesamtfor- 
men der Profilhalften, insbesondere die Form in der Lang- 
serstreckung, jeweils optimal aneinandcr angepaBt sind. 

Die Offnung des DruckverschluBbandes, das heiBt die 25 
Trennung der Profilhalften durch den, oft mitgelieferten 
Schieber, ist nur bei speziellen AnbringungsweiBen des 
Bandes moglich. Sie ist aber auch nicht unbedingt erforder- 
lich. 

Bevorzugt wird die Fenster-Profilhalfte mit der KunsL- 30 
stoffscheibe durch ein geeignetes Werkzeug in Richtung 
Fenster Mittelpunkt geschnitten und an den soinit ofTenen 
Enden aus der Verdeckprofilhalfte gezogen. 

Nachfolgend wird die Erfindung an bevorzugten Ausfiih- 
mngsbeispielen und unter Bezugnahme auf die beigefugten 35 
Zeichnungen, auf die wegen ihrer Klarheit und Ubersicht- 
lichkeit hinsichtlich der Offenbarung ausdrucklich verwie- 
scn wird, noch nahcr crlautcrt. 

Es zcigcn: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein DruckverschluBband, 40 
des sen eine Halite am Verdeckbezug und dessen andere 
Halfte am Fenster befestigt ist, wobei die Xante des Ver- 
deckbezuges durch Umklappen des Verdeckbezugs mated a- 
les gebildet ist. 

Fig. 2 schematisch ein Cabrioletverdeck mit eingeseiztem 45 
Fenster. 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus Fig. 2, der in Fig. 2 gestrichell 
angedeutet ist, mit teilweise entferntem Verdeckbezug und 
Profil, urn die Verbindung zwischen Verdeckbezug und Fen- 
ster zu zeigen. 50 

Fig. 4 ein DruckverschluBband mit erfindungsgemaBen 
zusatzlichen Dichtlippen. 

Fig. 5 das DruckverschluBband der Fig. 4 mit cingesctz- 
tcm Gegenprofil. 

In Fig. 1 sind Verdeckbezug 2, Fenster 4 und Druckver- 55 
schluBband 6 im Querschnitt gezeigt. Das DruckverschluB- 
band we ist eine Verdeck-(DruckverschluBband/Profil- 
)Halfte 8 und eine Fenster-(DruckverschluBband/Profil- 
)Halfte 9 auf. An der Verdeck-Halfle 8 ist die Fahne 82 an- 
gebracht bzw. belassen, die zur weiteren Befestigung der 60 
Profilhalfte 8 dient. Die Verdeck-Halfte 8 weist in bekannter 
Weise Profilkrallen 84, 86 und 88 auf und entsprechende 
Vertiefungen oder Profilrinnen 85, 87 und 89 zum Eingriff 
der Profilkrallen 94, 96 und 98 der Fenster- Halfte. 

65 
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Verdeckfenster (4) fur ein Cabriolet oder dgl, mit ei- 
nern losbaren Verbindungselement (6) zwischen Fen- 
ster (4) und Verdeckbezug (2). 

2. Befestigungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine mit einer Fahne (82) verse- 
hene Bandhalfte (8) des Bandpaares (6, 8, 9), das das 
DruckverschluBband (6) bildet, am Verdeckbezug (2), 
und cine fahncnlosc Bandhalfte (9) des Bandpaares (6, 
8, 9) am Verdeckfenster (4) befestigt ist. 

3. Befestigungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigung der 
Bandhalften (8, 9) an Verdeckbezug (2) bzw. Fenster 
(4) durch HochfrequenzschweiBen erfolgt ist. 

4. Befestigungsanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
fenster seitige Bandhalfte (9) auf der Randflache der 
Flachseite des Fensters (4) unmittelbar an der Kante 
(40) befestigt ist. 

5. Befestigungsanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
verdeckseitige Bandhalfte (8) auf der Randflache un- 
mittelbar an der Kante der Fensteroffnung des Ver- 
deckbezuges (2) befestigt ist. 

6. Befestigungsanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in die 
Profilvertiefungen (85, 87, 89, 95, 97, 99) einer oder 
beider Bandhalften (8, 9), besonders bevorzugt in die- 
jenigen der Fenster-Bandhalfte (9), eine zusatzliche 
elastische Dichtungsmasse eingebracht ist. 

7. Befestigungsanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Profilkrallenspitzen (19, 29, 39) jeweils verlangert wer- 
den, wodurch sich jeweils Profillippen ausbilden. 

8. Befestigungsanordnung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die jeweilige Profillippe im Quer- 
schnitt annahernd konisch, sich zum freien Ende ver- 
jungend ausgebildet ist. 

9. Befestigungsanordnung nach einem der vorgchen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fen- 
ster-DruckverschluBband- Profilhalfte (9) beim Heraus- 
schneiden des Fensters (4) zerstort wird. 

10. Befestigungsanordnung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die StoBfuge der DruckverschluB- 
band-Profilhalften oben mittig angeordnet ist. 

11. Hochfrequenzslempel zum Hochfrequenzschwei- 
Ben einer DruckverschluBband-Profilhalfte (8, 9), vor- 
zugs weise mit einem Verdeckbestandteil (2, 4), da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stempel ein zur Profil- 
halfte komplementares Profil aufweist. 

12. Hochfrequenzstempel nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB er in seiner Langserstreckung dem 
Profil in seiner angeschweiBten Form entspricht. 

13. Vcrfahrcn zur Herstellung einer Verbindung zwi- 
schen hcrausnehmbarcm Verdeckfenster und Verdeck- 
bezug, dadurch gekennzeichnet, daB am Verdeckbezug 
die eine Profilhalfte eines DruckverschluBbandes und 
am Fenster in entsprechender Langserstreckung die an- 
dere Halfte eines DruckverschluBbandes befestigt 
wird, und Verdeckbezug und Fenster miltels des 
DruckverschluBbandes lbsbar miteinander verbunden 
werden. 
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